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Tulsimer ®T-6813 MP

简介
[image: 图片包含 文本

描述已自动生成]Tulsimer®T-6813 MP 可用于净化空气中的氨气，主要通过树脂塔或过滤器进行使用，过滤器采用优质活性炭，可有效吸附挥发性有机化合物（VOC），Tulsimer®T-6813 MP 离子交换树脂可吸附碱（特别是氨），化学浸渍活性炭可吸附酸性气体组合应用，具高性能空气净化能力，适用于洁净室应用、工业化处理，尤其是家庭、工厂及车间的新风装置和回风装置。Tulsimer®T-6813 MP 已成功应用在某国际空气净化领域集团的多款空气过滤解决污染控制方案中。

	Tulsimer®T-6813 MP 典型特性

	类型
	强酸型

	基质结构
	苯乙烯共聚物

	功能基团
	核磺酸基团

	物理形态
	湿润球形颗粒

	离子形式
	氢型

	目数（USS）
	16-50

	粒径（最小95%）
	0.3至1.2mm

	总交换容量
	1.95 meq/ ml (min). 

	水分含量
	52 ± 3%

	膨胀率（约）
	钠型转氢型: 9%

	pH范围
	0至14

	特性
	更高总酸容量

	反洗沉降密度
	800至840 g/l



Tulsimer®T-6813 MP 去除氨主要依赖起特殊的官能团，在 H⁺ 形式下与气相或水相中的 NH₄⁺ 离子发生交换，得到 NH₄–树脂，通过酸（如 HCl）再生将 NH₄⁺ 洗下、恢复树脂活性。该工艺具有吸附容量高、吸脱附可逆、再生液可浓缩回用等优点。




应用行业
1. 合成氨及氮肥厂
1.1工艺流程
气相吸附塔：将合成氨尾气送入装填Tulsimer®T-6813 MP 树脂的固定床吸附塔，NH₃ 在塔内溶于水膜或直接扩散至树脂微孔并交换为 NH₄⁺–树脂。
树脂再生：饱和后，闭路切换至再生段，用浓 HCl（2–4%）冲洗塔床，脱附出的 NH₄Cl 溶液回收至肥料生产或蒸发浓缩。
1.2设备特点
塔内填料通常为 0.3–1.3mm 颗粒树脂，空塔速率 5–10 m/h。
吸脱附周期可达 8–12 h，依据氨浓度与树脂容量调整。

2. 石油化工与煤化工
2.1联合吸收–Tulsimer®T-6813 MP 离子交换
吸收前端：先用酸性水或硫酸喷淋塔去除大部分 NH₃。
后端离子交换：对喷淋残余氨采用 H⁺ 型树脂深度净化，使残氨浓度降至 <10 mg/m³。
2.2再生与废水处理
再生液（NH₄Cl/NH₄HSO₄）可部分回用于原工段或膜分离浓缩后作肥料原料。

3. 畜牧养殖业
3.1密闭舍废气处理
气固接触塔：畜舍尾气经预冷除尘后，通过装有Tulsimer®T-6813 MP 树脂的柱式吸附床，NH₃ 直接与树脂离子交换。
再生周期：循环 4–6 h 吸附，使用稀 HCl（<1%）低温再生，生成的弱酸性 NH₄Cl 水溶液可做饲料添加或沼气池补碱。

3.2系统优势
不受气氛湿度干扰，脱氨效率可达 98%以上。

4. 印染纺织与食品发酵行业
4.1工艺特点
[bookmark: _GoBack]前端调浆/发酵排气：印染用氨水调浆及食品发酵尾气均含 NH₃ 气体。
深度净化：采用两级Tulsimer®T-6813 MP 离子交换塔，一级树脂床粗吸附，二级细床抑制脱漏。
4.2再生利用
再生废液中 NH₄⁺ 浓度高，可经反渗透浓缩后回用或生产有机氮肥。

5. 玻璃制造与市政污水处理
5.1脱硫/曝气废水
废水吹脱：脱硫/曝气后产生 NH₄⁺ 浓缩液，通过Tulsimer®T-6813 MP 交换去除 NH₄⁺，防止二次排放。
树脂再生：再生液直接回输至 MVR 系统浓缩循环。
5.2污水厂脱氨
曝气池尾气湿法吸收后，经Tulsimer®T-6813 MP 树脂柱深度去除 NH₄⁺，满足更严格排放标准。

6. 制药与化学合成
6.1发酵车间
尾气直吸：生物发酵尾气中 CO₂ 与 NH₃ 混合，先除 CO₂，再用Tulsimer®T-6813 MP 树脂选择性交换 NH₄⁺。
再生与废液处理：再生酸液经中和后用于生产缓冲液或肥料。


6.2化学合成尾气
在碱性废气净化后置换段加装阳离子树脂塔，保证 NH₃ 排放达标。

7. 屠宰及肉类加工
7.1恶臭气体治理
复合工艺：先用活性炭或生物滤床去除 H₂S 等恶臭，次级Tulsimer®T-6813 MP 离子交换塔针对 NH₃ 深度处理。
树脂再生：采用 NaCl 或 HCl 再生，生成的 NH₄Cl 可中和用于清洗循环水。

结语
Tulsimer®T-6813 MP 离子交换树脂吸脱附工艺在含氨废气和废水深度处理方面具有以下共性优势：
高选择性：H⁺ 型强酸树脂对 NH₄⁺ 具有极高亲和力。
可连续/半连续运行：双塔交替吸附与再生，保证 24 h 连续处理。
再生液可回用：NH₄Cl 等再生废液可用于生产肥料或循环利用，降低碳足迹。
可结合各行业氨源特性、废气量与浓度，优化树脂床层结构、再生条件与废液回用方案，实现绿色高效的氨气/氨氮净化回收。
离子交换树脂的取样和测试是按照标准测试程序进行的，即ASTM D-2187和IS 7330, 1998。

	包装规格

	Super sack
	1000 lit
	Super sack
	35 cft

	MS drums
	180 lit
	Fiber drums
	7 cft

	HDPE lined bags
	25 lit
	HDPE lined bags
	1 cft



有关搬运、安全和储存要求，请参阅我们办公室提供的个别材料安全数据表。此处包含的数据基于Tulsimer Limited获得的测试信息。
这些数据被认为是可靠的，但并不意味着任何保修或性能保证。特性公差符合BIS/ASTM标准。我们建议用户通过在自己的加工设备上进行测试来确定产品的性能。鉴于我们不断努力提高产品质量，我们保留更改产品规格的权利，恕不另行通知。
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